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RESUMEN

Conocimientos previosy recomendaciones

Se recomienda haber cursado previamente las asignaturas de primer curso.

El alumnado que presente necesidades especificas de apoyo educativo, lo ha de notificar personalmente al
Servicio de Atencion y Ayudas al Estudiante para proceder a realizar, en su caso, la adaptacion curricular
correspondiente.

Breveresumen de la asignatura (segiin memoria RUCT)

Introduccién a los Sistemas de Produccién y Fabricacion.Procesos de Fabricacion.Introduccién a los Procesos de Fabricacion Mecanica.Aplicacion
de los Sistemas de automatizacidn en los procesos de fabricacién.Fundamentos de la Fabricacién Asistida por Ordenador (CAM) y de la
programacion de maquinas herramientas mediante control numérico.

DESCRIPCION DE CONTENIDOS

Teoria

Bloque I: Introduccion a los Procesos de Fabricacion.
*Tema 1.1. Introduccion a los procesos de fabricacion e Industria 4.0
* Tema 1.2. Integracion entre disefio y fabricacion.

Bloque II: Procesos de Conformado por Fundiciéon y Moldeo.
* Tema 2.1: Introduccién a la fundicion.
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* Tema 2.2. Moldeo en arena.
* Tema 2.3. Fundicién en moldes desechables y permanentes.
Bloque Ill: Procesos de Conformado por Deformacion Plastica.
* Tema 3.1. Introduccidn a los procesos de conformado por deformacion pléstica.
* Tema 3.2. Procesos de conformado por deformacion pléstica.
* Tema 3.3. Procesos de conformado de chapa.
Bloque IV: Procesos de Conformado por Arranque de Material.
* Tema 4.1. Teoria del mecanizado.
* Tema 4.2. Procesos de mecanizado convencionales
* Tema 4.3. Procesos de mecanizado no convencionales.
Bloque V: Otros procesos de conformado.
* Tema 5.1. Pulvimetalurgia
* Tema 5.2. Conformado de polimeros
* Tema 5.3. Fabricacién aditiva
Bloque VI: Procesos de Unién.
*Tema 6.1. Introduccién a los procesos de union
* Tema 6.2. Procesos de soldadura
Bloque VII: Otros procesos de fabricacién.
* Tema 7.1. Procesos de recubrimiento de superficies
* Tema 7.2. Procesos de fabricacion de dispositivos electrénicos

Practica

Practica 1: Metrologia
Se pretende familiarizar al alumno con el entorno de trabajo en un laboratorio de Metrologia y que adquiriera los conocimientos necesarios para el
manejo de instrumentos de medida directa de longitudes (Pie de Rey y Micrémetro) y de medida indirecta de longitudes (Reloj comparador) y con el
uso de patrones de longitud. Todo ellos aspectos basicos de los controles de produccién de los procesos de habituales de ingenieria de
fabricacion.

Practica 2: Mecanizado.
Se pretende familiarizar al alumno con las maquinas-herramienta mas usuales en un taller de mecanizado (torno paralelo, fresadora y taladradora),
asi como identificar los movimientos principales de corte en este tipo de maquinas-herramienta, las herramientas mas usuales en este tipo de
procesos de mecanizado (material y geometria), utillaje utilizado y principales operaciones de corte ejecutadas por estas MHTAs.

Practica 3: Simulacién CNC.
Se pretende familiarizar al alumno con el lenguaje de programacién manual de CNC en Cédigo ISO y sus funciones basicas, de forma que el
alumno sea capaz de programar el mecanizado de una pieza sencilla y realizar su simulacién previa mediante software de simulacién como CNC
SimulatorPro, WinUnisoft o similar.

Practica 4: Impresién 3D mediante fotopolimerizacién de resina.
Se pretende familiarizar al alumno con el procesado de polimeros, parametrizando los valores de impresion para el curado de resinas fotosensibles
con luz ultravioleta regulada mediante pantalla LCD.

Practica 5: Soldadura
Se pretende familiarizar al alumno con los principales procedimientos y equipos de soldadura que se utilizan a nivel industrial. Ademas
experimentaran en el taller una demostracion del funcionamiento de los equipos de soldadura, MIG/MAG y soldadura por arco eléctrico.

Caso Practico: Analisis viabilidad métodos de fabricacién.
El estudiante utilizard la aplicacién web CustomPartNet para analizar la viabilidad de fabricacién y el costo de fabricacién de un producto. La idea
es comparar diferentes procesos de fabricacién para lotes de produccién de varios tamaios, de modo que el alumno pueda comprobar la forma
6ptima de fabricar el producto en cada caso.

METODOLOGIASDOCENTESY ACTIVIDADES FORMATIVAS

M etodologias docentes
M1 - Clases expositivas en gran grupo: Clases magistrales
M2 - Clases expositivas en gran grupo: Exposicién de teoria y ejemplos generales
M4 - Clases expositivas en gran grupo: Conferencias
M11 - Clases en grupos de practicas: Resolucion de ejercicios
M12 - Clases en grupos de practicas: Presentaciones/Exposiciones
M6 - Clases en grupos de précticas: Actividades practicas
M7 - Clases en grupos de practicas: Seminarios
M8 - Clases en grupos de prdcticas: Debates
M9 - Clases en grupos de précticas: Laboratorios
M14 - Tutorias Colectivas/Individuales: Supervisién de trabajos dirigidos
M15 - Tutorias Colectivas/Individuales: Seminarios
M17 - Aclaracién de dudas
M18 - Tutorias Colectivas/Individuales: Comentarios de trabajos individuales

Actividades for mativas
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ACTIVIDADES
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TOTALES: 60.0 90.0 150.0 6.0

I nfor macioén adicional

A1 - Clases Expositivas en Gran Grupo.

Consistiran en clases magistrales donde se realizara la exposicion oral con ayudas de medios audiovisuales de los contenidos teéricos de la
asignatura. Se expondran los conceptos necesarios para comprender los distintos sistemas y procesos de fabricacién. Durante la exposicién de
los temas se presentaran casos reales donde se puedan apreciar los conceptos expuestos (fotos y videos de los distintos procesos de fabricacion
explicados, aplicaciones, ejemPlos de buena y mala praxis, piezas con defectos de fabricacién, simulaciones por ordenador, etc.), fomentando la
participacion y el espiritu critico del alumnado. * Se evaltan los Resultados del Aprendizaje: 24, 25, 26 y 27. * Competencias desarrolladas: CB2R,
CB3R,CC9yCT2.

A2R - Clases en pequefio grupo.

Consistiran en la realizacién de practicas de taller, cuyo objetivo serd familiarizar al alumno con algunos de los principales procesos de fabricacién
expuestos en las clases tedricas (maquinaria, operaciones, utillaje, principales aplicaciones, etc.). * Se evaltan los Resultados del Aprendizaje 25,
26y 27. * Competencias desarrolladas: CB2R, CB3R, CC9y CT4.

A3 - Tutoriascolectivas/individuales.

Atencion personalizada al alumnado para resolucion de problemas y aclaracion de dudas. Se abrird un foro de consulta e informacién en Platea
con el objeto de que los alumnos puedan consultar la resolucién de dudas planteadas por otros compafieros. Se trabajara por ejemplo a peticion
del alumno/s ejemplos de preguntas de examen, etc. * Se evallan los Resultados del Aprendizaje 25, 26, 27 y 28R. * Competencias desarrolladas:
CB2R, CB3Ry CT4.

SISTEMASDE EVALUACION

Sistemas de evaluacion (general)
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ASPECTO CRITERIOS INSTRUMENTO INTERVALO
Asistencia y/o participacion en Participacion activa del estudiante | Observacion y notas del profesor 5-10%
actividades presenciales y/o en clasey en los trabajos y
virtuales practicas
Conceptos tedricos de la materia Dominio de los conocimientos Examen tedrico (prueba escrita) 60-70%
tedricos y practicos de la materia
Realizacion de trabajos, casos o Correcta resolucion y Entrega de ejercicios propuestos y 20-40%
ejercicios presentacion de los trabajos realizacion de test de
resueltos autoevaluacion
Sistemas de evaluacion (especifico)
ASPECTO CRITERIOS INSTRUMENTO PESO
Observacién y Notas del Profesor | 10.0%
Asistencia y/o participacion Participacion activa del
en actividades estudiante en clase y en
presenciales y/o virtuales los trabajos y practicas
Conceptos tedricos de la materia | Dominio de los conocimientos Examen tedrico (prueba escrita) 60.0%
tedricos y practicos de la materia
Realizacion de trabajos, Correcta resolucion Entrega de ejercicios propuestosy | 10.0%
casos o ejercicios y presentacion de realizacion de test de
los trabajos resueltos autoevaluacioén
Practicas de laboratorio/ Realizacién de Entrega de la memoria de 20.0%

campo/uso de herramientas TIC

practicas de laboratorio

cada una de las practicas y
realizacion de los test
correspondientes

El sistema de calificacion se regird por lo establecido en el RD 1125/2003 de 5 de septiembre por el que se establece el sistema europeo de
créditos y el sistema de calificaciones en la titulaciones universitarias de cardacter oficial.

INFORMACION DETALLADA:

Asistencia y participacién (10%).

Se realizaran registros de asistentes a las clases mediante app, o se pasard hoja de firmas de asistencia y se valorara la participacién proactiva del

alumno.

* Resultados del Aprendizaje 24, 25, 26, 27 y 28R.

* Competencias desarrolladas: CB2R, CB3R, CC9y CT2

Dominio conocimientos tedricos y practicos de la materia (60%)
Examen Final escrito de preguntas de teoria y practicas, tipo test y/o cuestiones cortas.
Serd condicién necesaria para aprobar la asignatura obtener una puntuacién igual o mayor de 5 puntos en el examen final (valorado sobre un

maximo de 10 puntos).

* Resultados del Aprendizaje 24, 25, 26, 27 y 28R.

* Competencias desarrolladas: CB2R, CB3R, CC9, CT2y CT4
Realizacion de trabajos, casos, ejercicios (10%)
Entrega por parte del alumno a través de Platea de los ejercicios o casos practicos propuestos durante las clases de teoria o tutorias colectivas.
* Resultados del Aprendizaje 24, 25, 26, 27 y 28R.

* Competencias desarrolladas: CB2R, CB3R, CC9, CT2y CT4
Practicas de Laboratorio y Taller (20%)

Asistencia a las Précticas propuestas. La evaluacién de los conocimientos y habilidades adquiridos durante las mismas se realizara mediante la

entrega de una memoria resumen de la practica, la entrega de un trabajo propuesto o la realizacién de un test.

Sera condicion necesaria para aprobar la asignatura haber asistido a la totalidad de las practicas de la asignatura.
* Resultados del Aprendizaje 24, 25, 26, 27 y 28R.
* Competencias desarrolladas: CB3R, CT2y CT4

OBJETIVOSDE DESARROLLO SOSTENIBLE

Objetivos de Desarrollo Sostenible

04 Educacién de calidad - 0DS04
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09 Industria
innov. e infraestr. - ODS09
12 Produccién y consumo responsables - ODS12
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Distancia,
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COMPETENCIAS/RESULTADOSDEL PROCESO DE FORMACION Y APRENDIZAJE

Laasignaturaforma parte de la materia" Mecanica" , cuya completa superacion acredita haber adquirido las siguientes
competencias o resultados del proceso de formacién y aprendizaje:

Tipo Cddigo Descripcion
GRA - Competencias generales 146ACC7 Conocimiento de los principios de teoria de maquinas y
mecanismos.
GRA - Competencias generales 146ACCO Conocimientos basicos de los sistemas de producciony
fabricacion.
GRA - Competencias basicas B2 Que los estudiantes sepan aplicar sus conocimientos a su

trabajo o vocacion de una forma profesional y posean las
competencias que suelen demostrarse por medio de la
elaboracion y defensa de argumentos y la resolucion de
problemas dentro de su area de estudio.

GRA - Competencias transversales 146ACT6 Capacidad para la transmision oral y escrita de informacion
adaptada a la audiencia.

GRA - Competencias basicas CB&4 Que los estudiantes puedan transmitir informacion, ideas,
problemas y soluciones a un publico tanto especializado como
no especializado.

GRA - Competencias transversales 146ACT2 Capacidad para la gestion de la informacion, manejo y
aplicacion de las especificaciones técnica y la legislacion
necesaria para la practica de la ingenieria.

GRA - Competencias basicas CB3 Que los estudiantes tengan la capacidad de reunir e interpretar
datos relevantes (normalmente dentro de su area de estudio)
para emitir juicios que incluyan una reflexién sobre temas

relevantes de indole social, cientifica o ética.
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GRA - Competencias transversales 146ACT4L Capacidad para aplicar nuevas tecnologias incluidas las
tecnologias de la informacion y la comunicacion.

GRA - Competencias generales 146ACC8 Conocimiento y utilizacién de los principios de la resistencia de
materiales.

ESTUDIANTADO CON NECESIDADES ESPECIFICAS DE APOYO EDUCATIVO

El estudiantado con discapacidad y/o Necesidades Especificas de Apoyo Educativo (NEAE) puede dirigirse ala Unidad de
Diversidad y a Servicio de Atencién y Ayudas al Estudiante pararecibir laorientacién y el asesoramiento necesario https:
www.ujaen.es/gobierno/vicigualdad/unidad-de-diversidad/alumnado-con-discapacidad-yo-neae

PLAN DE CONTINGENCIA

La Universidad de Jaén ha establecido un marco normativo unificado que garantice la continuidad del servicio

educativo y la seguridad de la comunidad universitaria ante la eventual activacién de escenarios de emergencia

(sanitarios, naturales o especificos):
tps://www.ujaen.es/gobierno/vicestudios/sites/gobierno_vicestudios/files/uploads/calidad-

ensenanzas/resolucion_vicensenanzas_plan%20de%20contingencia.pdf

CLAUSULAS

Proteccidn de datos para grabacion de clases
Responsable del tratamiento: Universidad de Jaén, Paraje Las Lagunillas, s/n; Tel.953 212121; www.ujaen.es

Delegado de Proteccion de Datos (DPO): TELEFONICA, S.A.U. ; Email: dpo@uijaen.es

Finalidad del tratamiento: Gestionar la adecuada grabacion de las sesiones docentes con el objetivo de hacer
posible la ensefianza en un escenario de docencia multimodal y/o no presencial.

Plazo de conservacion: Las imagenes seran conservadas durante los plazos legalmente previstos en la normativa
vigente.

Legitimacion: Los datos son tratados en base al cumplimiento de obligaciones legales (Ley Orgéanica 6/2001, de 21
de diciembre, de Universidades) y el consentimiento otorgado mediante la marcacién de la casilla habilitada a tal
efecto.

Destinatarios de los datos (cesiones o transferencias): Toda aquella persona que vaya a acceder a las diferentes
modalidades de ensefianza.

Derechos: Ud. podra ejercitar los derechos de Acceso, Rectificacion, Cancelacion, Portabilidad, Limitacién del
tratamiento, Supresion o, en su caso, Oposicion. Para ejercitar los derechos debera presentar un escrito en la
direccién arriba sefialada dirigido al Servicio de Informacién, Registro y Administracion Electrénica de la Universidad
de Jaén, o bien, mediante correo electrénico a la direccién de correo electronico. Debera especificar cual de estos
derechos solicita sea satisfecho y, a su vez, debera acompaniarse de la fotocopia del DNI o documento identificativo
equivalente. En caso de que actuara mediante representante, legal o voluntario, debera aportar también documento
que acredite la representacion y documento identificativo del mismo. Asimismo, en caso de considerar vulnerado su
derecho a la proteccion de datos personales, podra interponer una reclamacién ante el Consejo de Transparencia y
Proteccidon de Datos de Andalucia www.ctpdandalucia.es

Proteccion de datos para evaluacion on-line
Responsable del tratamiento: Universidad de Jaén, Campus Las Lagunillas, s/n, 23071 Jaén

Delegado de Proteccion de Datos:dpo@ujaen.es

Finalidad: Conforme a la Ley de Universidades y demas legislacién estatal y autonémica vigente, realizar los
examenes correspondientes a las asignaturas en las que el alumno o alumna se encuentre matriculado. Con el fin de
evitar fraudes en la realizacién del mismo, el examen se realizard en la modalidad de videollamada, pudiendo el
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personal de la Universidad de Jaén contrastar la imagen de la persona que esta realizando la prueba de evaluacién
con los archivos fotograficos del alumno en el momento de la matricula. Igualmente, con la finalidad de dotar a la
prueba de evaluacién de contenido probatorio de cara a revisiones o impugnaciones de la misma, de acuerdo con la
normativa vigente, la prueba de evaluacién serd grabada.

Legitimacion: cumplimiento de obligaciones legales (Ley de Universidades) y demas normativa estatal y autonémica
vigente.

Destinatarios: prestadores de servicios titulares de las plataformas en las que se realicen las pruebas con los que la
Universidad de Jaén tiene suscritos los correspondientes contratos de acceso a datos.

Plazos de conservacion: los establecidos en la normativa aplicable. En el supuesto en concreto de las grabaciones
de los exdmenes, mientras no estén cerradas las actas definitivas y la prueba de evaluacién pueda ser revisada o
impugnada.

Derechos: puede ejercitar sus derechos de acceso, rectificacidn, cancelacion, oposicién, supresion, limitacion y
portabilidad remitiendo un escrito a la direccién postal o electrénica indicada anteriormente. En el supuesto que
considere que sus derechos han sido vulnerados, puede presentar una reclamacién ante el Consejo de
Transparencia y Proteccion de Datos de Andalucia www.ctpdandalucia.es

COMPROMISO CON LA IGUALDAD Y LA PERSPECTIVA DE GENERO

En & marco de laLey Organica 2/2023, de 22 de marzo, del Sistema Universitario (LOSU), que refuerza el compromiso de las
universidades con laigualdad y lainclusién, en esta asignatura se promoveralaincorporacion de la perspectiva de género. Para
ello, se procurara dar visibilidad a autoras de referencia en la bibliografia, fomentar un entorno de comunicacion inclusivo en el
aulay reflexionar sobre como los sesgos de género han podido influir en el desarrollo de estadisciplina. Para ello estan
disponibles las siguientes guias: Guias de apoyo para perspectiva de género.
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